INSTRUCOES de ajuda a instalacéo

Calco de fixacao do motor
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’71; Apresentacao do kit do calco de fixacao motor:

Porca prisioneira M6

Calco de fixacao do
motor

Parafuso de
cabeca
hexagonal
M6x30

Porca de
travamento M6

Parafuso de 6
lados oco M6x20



’71; Colocacao do kit do calco de fixacao do motor

Componentes necessarios

Ferramentas necessarias

T - - N

Parafuso de cabeca Porcade Calco de fixacdo Pata de fixacéo do
hexagonal M6x30  travamento M6 do motor motor
Qtd 2) %) 1) (fornecida com o motor)

{—

Chave de 10

Montagem do cal¢o de fixagcao do motor no bragco motor

1. Monte a pata de fixagdo do motor
no calco de fixagdo do motor

de pata de fixacao do
motor.

O nosso calco esta
concebido para responder
a fixagdo dos motores

K contemporaneos. /

[ f Existem diferentes modelos\

2. Monte a pata de fixacdo do motor
no braco motor.

Consulte o manual do seu
motor para esta etapa.




‘7& Colocacao do kit do calco de fixacao do motor

Componentes necessarios

Ferramentas necessarias

N T S

Broca de metal

Lapis Berbequim de 10 mm

Marcacéao dos orificios de fixagcdo do cal¢co na lamina

1. Apresente o conjunto “calgo de fixagao do motor e brago motor” sobre a lamina.
Marque as posi¢Oes dos orificios de fixagao.

Perfuracao da lamina

1. Perfure suavemente (para ndo marcar a superficie oposta da lamina), nas 6 posi¢cdes marcadas,
com uma broca de metal de 10 mm.

A parede da lamina
tem apenas 1,8 mm
de espessura.
Recomenda-se pré-
perfura-la com um
didmetro inferior.




’71; Colocacao do kit do calco de fixacao do motor

Componentes necessarios Ferramentas necessarias

Porca
prisioneira M6

(6)
Colocacéao das porcas prisioneiras M6

1. Coloque as porcas prisioneiras M6 em cada orificio.

Separacéao da pata de fixacdo do braco motor

1. Separe a pata de fixacdo do motor e o brago motor.

Consulte o manual do seu
motor para esta etapa.




‘7& Colocacao do kit do calco de fixacao do motor

Componentes necessarios Ferramentas necessarias

@

Parafuso de 6 lados
Ch Allen de 5
oco M6x20 (Qtd 6) ave Allen ae

mm

Aparafusamento do calco de fixacdo na lamina
1. Aparafuse o calco de fixagdo do motor na lamina.

Fixacdo da pata de fixacao ao braco motor

1. Fixe a pata de fixagdo do motor e o0 brago motor.

Consulte o manual do seu
A motor para esta etapa.
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